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EIN- UND AUSLOTGERAT
DRS 24

GERATE 2.108

EINSATZBEREICH: SMT
ZEVAC-MODELLREIHE: DRS

Die vollstandige Dokumentation

der DRS-Modellreihe besteht

aus den folgenden Datenblattern:
GERATE 2.102 - 2.108, 3.101
ZUBEHOR 2.201-2.202
OPTIONEN 2.301-2.312
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EIN- UND AUSLOTGERAT DRS 24

EINSATZBEREICH

ZUM SELEKTIVEN EIN- UND AUSLOTEN
VON SMD-BAUTEILEN.

DAS DRS 24 BIETET EIN HOHES MASS
AN SICHERHEIT UND BEDIENUNGS-
KOMFORT, WENN PROFESSIONELLER
EINSATZ, GROSSE PRODUKTIVITAT UND
STRENGSTE PRAZISIONSANFORDERUN-
GEN ENTSCHEIDEND SIND.

ES EIGNET SICH VOR ALLEM FUR:

Reparaturen

Schlecht plazierte Bauelemente kénnen
exakt positioniert, defekte Bauelemente
ausgetauscht werden.

Prototypenbau

Prototypen von Leiterplatten kénnen mit
dem DRS 24 auf rationelle Art besttickt
und geldtet werden. Teure Bauelemente
kénnen wiederverwendet werden.

Nachbestiickung

Bauelemente, welche zur Zeit der Pro-
duktion fehlen, kénnen nachtraglich
bestlickt und geldtet werden. Auch ein-
zelne Bauelemente, die mit den vor-
handenen Produktionsautomaten nicht
verarbeitbar sind, kénnen nachtraglich
bestlickt und gelotet werden.

Bestiickung

Sind Leiterplatten mit nur wenigen Bau-
elementen zu bestiicken, dann ist in
vielen Féllen der Einsatz des Ein- und
Auslotgerates DRS 24 die wirtschaftlich-
ste Losung.

MARKTANFORDERUNGEN

DIE RASANTE ENTWICKLUNG DER SMT
FORDERT FUR DIE HANDHABUNG EIN-
ZELNER SMD’s IMMER MEHR PROFES-
SIONALITAT. IMMER KOMPLEXERE BAU-
TEILE MUSSEN IMMER PRAZISER PLA-
ZIERT WERDEN. IMMER WERTVOLLERE
LEITERPLATTEN MUSSEN IMMER SORG-
FALTIGER BEARBEITET WERDEN.

ZEVAC DRS 24 WIRD DIESEN ANFOR-
DERUNGEN IN BESONDERER WEISE
GERECHT:

Hochste Prazision,

reproduzierbare Resultate

Aufnahme der Leiterplatte mit Schnell-
klemmen auf dem leichtgéngigen Kreuz-
tisch mit Feinverstellung, welcher mittels
mechanischer Blockierung in Position
gehalten werden kann. Zentrierung des
Bauelementes in der SMD-gehausekon-
formen Duse. Die Dusen sind so kon-
struiert, dass Bauelement und Leiter-
platte beim Lotprozess geschiitzt sind.
Freie Sicht auf die Bauteil-Anschlisse
und den Schmelzprozess durch das ein-
gebaute Stereo-Mikroskop.

Prazise Steuerung der Warmemenge
(Durchfluss x Temperatur x Zeit).

Bedienungskomfort,

Verfligbarkeit

Ergonomisches Design.

Rascher, unkomplizierter DUsenwechsel.
Kurze Aufheizzeit.

Uber 100 verschiedene Standard-Diisen
sind ab Lager verfugbar.

Alle weiteren Sonder-Dusen sind kurz-
fristig lieferbar (Zubehdr-Datenblatt
2.201).
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DRS 24:

Hochleistungsgerat mit einzigartigem

Bedienungskomfort

Leiterplatte

Kreuztisch mit Feineinstellung
Heissgasduse
Stereo-Mikroskop
Beleuchtung
Vertikalverstellung
Bedienkonsole
Gasdurchflussanzeigen
(Gasdiise und Vorwarmer)
9 Basissockel

10 Fussschalter

11 Printhalter

12 Vorwdérmer

13 Heizkopfwinkelverstellung
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Bedienkonsole:

Ubersichtliches und ergonomisches
Bedienungsfeld

Die Bedienkonsole wird entsprechend
der Bedienungsperson neben dem Gerat
(links oder rechts) plaziert.
Digitalanzeigen (Temperatur und Timer)
und Folientastatur zeugen von modern-
ster Anwendetechnik.

Der Anschluss an einen Computer fir
reproduzierbare Thermoprofile (BGA's)
ist vorgesehen (Option).

VISION

Superprazise Positionierung
garantiert

Durch das motorisierte Vision-System
kénnen Bauelement und Layoutkonfigu-
ration optisch Ubereinander gebracht
und zentriert werden. Die Beleuchtung
erfolgt Uber ein Glaslichtleitersystem
nach unten (Printlayout) und nach oben
(Bauelement). Starke Reflektionen von
unten (Leiter oder Pads vom Print) kon-
nen mit einem eingebauten Polarisa-
tionsfilter abgeschwacht oder eliminiert
werden. Nach der Zentrierung fahrt das
Vision-System nach hinten weg und der
Lotprozess kann mit dem Mikroskop
Uberwacht werden.

1 Vision

2 Halogenbeleuchtung

3 Pol-Filter

Stereo-Mikroskop:

Sichere Bestiickung

Durch raumliches Sehen mit dem
Stereo-Mikroskop (dreidimensionales
Bild), Vergrosserungsfaktor 5fach. Alle
marktUblichen SMD-Bauteile konnen
damit im Sichtfeld erfasst werden.
Durch Verstellung des Sichtwinkels um
15°, kann eine optimale Sicht auf das
Bauelement gewahlt werden.
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Technische Daten

Typenbezeichnung

DRS 24

Max. Leiterplatten-Abmessung

400 x 500 mm

Max. Bauelementehohe beidseitig

40 mm unten, 30mm oben

Mikroskopneigungswinkel

45 - 60°

Heizkopfwinkelverstellung

+ 10°

Druckluftanschluss

4 — 6 bar

Temperatur

150° C - 420° C

Medium zur WarmeUbertragung

Gas (Druckluft, Stickstoff usw.)

Elektr. Anschlusswert

2300 W

Anschlussspannung

220 - 230V, 50/60 Hz

Abmessungen (L x B x H)

940 x 690 x 545 mm

Gewicht

70 kg

Max. Bauteilgrosse

40x40mm (standard) 50Xx50mMm (option)

Technische Anderungen vorbehalten

Abmessungen
— O
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Zubehor Heissgasdusen Datenblatt 2.201
Optionen Optionen DRS 24 siehe Datenblatt 2.312
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